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CORTADORA FRONTAL AUTOMATICA
CONDOR 550

Tronzadora de avance frontal oleohidrdulico para perfiles de gran tamano en aluminio y PVC

Disco Gran Capacidad 0 550mm  Reclinacion Automdtica +45°/90°

Disenada con salida frontal hidroneuma- Sistema de posicionamiento angular

tica que maximiza la envolvente de corte, automatico a +45° 90°y -45° con gradua-
permitiendo mecanizar perfiles estructu- cion continua intermedia para efectuar
rales, fachadas vidriadas y marcos pesa- cortes oblicuos de alta exigencia opera-
dos con méxima estabilidad. cional.

Ficha Técnica

Parametro Técnico Especificacion/ Detalle

Diametro de Disco de Sierra @550 mm (Dientes de Widiam / Metal Duro)
Mecanismo de Avance Hidroneumatico/ Oleohidraulico velocidad regulable continua
Angulos de Corte Automaticos +45°/ 90°/ -45° mediante seleccion neumatica
Sujecion de Pieza 2prensores neumaticos c¢/cierre individual, regulador presion
Sistema de Refrigeracion Pulverizacion neumatica por niebla de lubricacion para aluminio
Seguridad Operativa Tapa proteccion integral electromecanica con habilitacién
bimanual
Evacuacion de Residuos Toma posterior integrada para conexion de aspirador de virutas

Alimentacion Eléctrica 380V Trifasico - 50 Hz(Consumo optimizado de alto par)

Ventajas del Avance Frontal

Trayectoria de Corte Horizontal: La salida del disco desde el frente proporciona un rango de corte
plano superior comparado con sistemas de péndulo o ascendentes tradicionales.

Control Fino del Avance: El requlador oleohidraulico permite graduar la velocidad del disco segun la
pared del perfil para lograr un acabado libre de rebabas.

Proteccion Total al Operador: La pantalla protectora cubre por completo la zona de trabajo antes de
autorizar el ciclo de salida de la hoja.

Fijacion Adaptativa: Los prensores neumaticos ajustables evitan deformaciones en perfiles huecos o
de geometria fina de PVC.
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Capacidad de Mecanizado y Diagrama Frontal

ESQUEMA DE SALIDA FRONTAL DE DISCO @ 550 MM Y MOVIMIENTO ANGULAR

CABEZAl TRASERD

Gilindro Hidréulico

+ Giro =47

* El movimiento frontal hidroneumatico garantiza estabilidad y un corte plano de alta calidad en perfiles anchos.

Equipamiento Opcional y Integracion en Planta

Mesas de Rodillos MOK / RDA: Camino de rodillos de entrada y salida con escala
milimétrica o tope digital de posicionamiento automatico.

Sistema de Aspiracion de Virutas: Colector industrial de alta potencia con acople
directo a la toma trasera de la CONDOR 550.

Discos de Sierra Especiales: Hojas de corte optimizadas para aleaciones de aluminio
blando o perfiles reforzados de PVC.

Mayor Capacidad de Seccion Alta Durabilidad e 1S0 9001

El disco de @550 mm brinda un alcance Fabricada en Argentina bajo normas
superior permitiendo cortar enunsolo  internacionales de calidad ISO 9001:2015,
paso perfiles de gran profundidad sin garantizando stock de repuestos y servi-
necesidad de re-posicionar. cio técnico directo.
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